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Серия фрезерных станков с ЧПУ POLYAX (ПОЛИАКС) с 
автоматической сменой инструмента - самая сложная на текущий 
момент в технологическом отношении продукция компании. В 
базовой комплектации станки оснащаются 3,6 киловаттным 
шпинделем производства итальянской фирмы ELTE - одного из 
мировых лидеров в своей области. Станки оснащены 
полноценной четырехосевой системой ЧПУ, работающей под 
управлением NcStudio десятой версии и поддерживающей 
программную смену до 8 инструментов. Приводы выполнены на 
высокоточных easy-servo двигателях, с значительным крутящим 
моментом и прецизионных планетарных редукторах. Станки 
имеют линейную конструкцию магазина автосмены инструментов. 
Высокая скорость обработки, холостых перемещений и 
автоматическая смена инструмента значительно повышают 
эффективность использования станков этой серии и поднимают 
производительность работы компаний, использующих такое 
оборудование.

СТАНКИ ФРЕЗЕРНЫЕ С АВТОСМЕНОЙ ИНСТРУМЕНТА

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

* опционально возможно изготовление станка с ходом
по оси Z от 100 до 400 мм
** в некоторых моделях используется редуктор с
передаточным числом1:7
*** опционально возможно увеличение количества
инструмента в магазине до 8
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Стандартная комплектация:
 станина (в разобранном виде: элементы металлической части, 

алюминиевые балочные профили с закрепленными элементами 
линейного перемещения оси Y);

 линейка смены инструмента, держатели инструментов 7 штук, патроны 
5 штук;

 шаговые моторредукторы с обратной связью (easy-servo), помпа, 
шланги, каретки;

 шпиндель 3.7 кВт TC, ключи смены инструмента;
 набор пневматики для управления сменой инструмента (редуктор

+манометр, воздухоподготовка, распределитель, фитинги, шланги);
 щит управления (полностью собран), соединительные провода, гибкие 

кабель каналы, датчики нулевого положения осей;
 пульт управления, кнопка E-Stip, кнопка ручной смены инструмента;
 ось X – портал (частично собран);
 ось Z (частично собрана);
 комплект пылеудалителя (трубы, кожух, хомуты крепления);
 подробная инструкция по сборке;
 описание работы станка и описание программного обеспечения, 

электрическая схема щита управления;
 лицензионная программа управления станком - Ncstudio v10;
 контроллер ЧПУ 4D, соединительные провода; 
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